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TABLAS DE SELECCION ORIENTATIVAS DE RUEDAS Y MOTORES
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REFERENCIA DE LOS COMPONENTES
DE TRASLACION GH

GH TA 160 21 41

Longitud Util

5 del rail (K)

0
Velocidad (GV)
40 PV=1/4)
63
1 Velocidad

41— 2 Velocidades

Distancia entre ejes

21 (00 Para tipos S, Ty A)

160 @ Rueda

S: Soldar

T. Atomnillar

A: Articulado

M: Monorrail

B: Birraill

CB: Cabeza de testero
BG: Bogie

TA: Testero apoyado
TS: Testero suspendido

Tipo

Modelo
TA

Marca

VELOCIDADES DE TRASLACION
A 3.000 rPM.

TESTEROS APOYADOS

(%) Tipo Velocidades posibles en m/min
Rueda  Reduct. 145 45 59 25 30 40 60
125 RFS/125 o= o= =
160  RFS/160
250  RFS/250 3T
315  RFS/315
400  RFS/400
500  RFS/500 X 4T
630 RFS/630 <
TESTEROS SUSPENDIDOS
(%) Tipo Velocidades posibles en m/min
Rueda Reduct.
10 15 20 25 30 40
125  RFS/125 —
160  RFS/160 —
200 3T >
RFS/250
250 —



Peso
Kg

24

32
34
50
54
50
54

150

150

205

320

DE

Peso
Kg
36

38
56

60
56
60

160

160

215

MOTOREDUCTORES DE TRASLACION

Los motoreductores de traslacion La concepcion especial de los moto- Las ruedas, sobre las que van insta-
estdn especialmente disenados y fa-  res GH garantiza los movimientos progre-  lados los rodamientos, son de doble pes-
bricados por GH para el acciona- sivos en la aceleracion y en el frenado, tana, con motoreductores de ataque
miento de mecanismos destinadosala  asi como un funcionamiento silencioso. directo, pormedio de eje estriado.
manutencion de materiales.

MOTOREDUCTORES DE TRASLACION CON REDUCTORA
DE TRES TRENES (3T) PARA VELOCIDADES STANDARD

Pot. Motor (Kw)

Motor  Reductora F=al [k @d L1 L2 L3 L4 el e2 B @D H1 H2
tipo tipo 3000 Var 3000/750 mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.
VB1-60 RFS/125-3T 0,85 0.40/0.10 349 152 112 389 60 60 1342 120 1575 1942 78
VBZO0  rste0ar 00 349 166 134 4485 70 67 16825 134 1575 23525 90
VB2-100 ’ 0.75/0.18 : ‘ : ‘
vC-85 1.5
RFS / 250-3T 499 240 146 492 60 90 21805 180 218  308.05 109
Ve-110 25  1.5/0.37
VC-85 pesy3isar 1S 499 250 146 492 60 90 21805 180 218  308.05 109
ve-110 25  1.5/0.37

VD-110  RFS/400-3T 5 3/0.75  64.9 316 235 592 65 130 323.7 250 265 453.7 135
VD-110  RFS/500-3T 5 3/0.75 79.9 332 235 592 65 130 323.7 250 265 453.7 135

VE-110  RFS/500-3T 7.5 5.1/1.3 79.9 332 235 672 65 130 323.7 250 327 453.7 135

VE-110 RFS / 630-3T 7.5 5.1/1.3 89.9 399 262 700 55 200 440.9 400 327 640.9 166

MOTOREDUCTORES DE TRASLACION CON REDUCTORA

273.2

325.25

417.05

417.05

588.7

588.7

617

806.9

CUATRO TRENES (4T) PARA PORTICOS Y VELOCIDADES ESPECIALES

D
N
=
1
I
I
B
Pot. Motor (Kw)
Motor Reductora F=50 Hz 2d L1 L2 L3 L4 el e2 B 2D H1 H2
tipo fipo 3000 Var 3000/750 Mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm. mm.  mm. mm. mm.
VB2-60 0.85
RFS / 160-4T 34.9 166 154 463 70 75 240.8 150 157.5 315.8 90
VB2-100 0.75/0.18
YO eesjosoar 1
ve-110 a 25  1.50.37 49.9 240 160.5 495 60 100 289 200 218 389 109
— RFS / 315-4T 18 49.9 250 160.5 495 60 100 289 200 218 389 109
VC-110 25 1.5/0.37 : :

VD-110  RFS/400-4T1 5 3/0.75  64.9 316 235 592 65 145 447.7 290 265 592.7 135

VD-110  RFS/500-41 5 3/.075 79.9 332 235 592 65 145 447.7 290 265 592.7 135

VE-110  RFS/500-4T 7.5 5113 799 332 235 672 65 145 447.7 290 327 592.7 135

405.8

498

498

727.7

727.7

756



TESTEROS PARA GRUAS MONOVIGA Y BIRRAILES

200 Al2 A8 (B*+80) A13 (Cota minima)
30| (B*+20) .
g i
o
<
A2
(B*+80) A14-190 (B*+80)
(B*+20) 30 30 (B*+20)
o | |
<
/il o
<
U L2
z| 2
A& @
Monorrail  Birrail Monorrail  Birrail
D@ Al A2 A3 A4 A5 A6 A7 A8 A9 A0 A1l Al2 A13 Al4 Al15  Al5 Al6 Peso(Kg) Peso (Kg)
1600 1932 118 330
2100 2432 118 710
100 2600 2932 50 130 118 152 13 58 200 228 230 469 185 710 80 80 -
3100 3432 160 1010
3600 3932 160 1310
1600 1960 - 135 -
2100 2460 900 o7 (20) 160 160
125 2600 2960 50 130 125 171 20 80 200 235 230 475 185 1200 107 (30) 97 103 185 185
3100 3460 1200 210 210
3600 3960 1500 235 235
1600 2035 - 175 -
2100 2535 900 205 205
2600 3035 205 (31) 1200 235 235
160 3790 3535 S0 180 160 175 37.5 97 250 3025 280 536 295 (4T) 1200 107 97 103 265 265
3600 4035 1500 295 295
4200 4635 1800 330 330
*La cota "B" corresponde a la medida de la platabanda de la viga **La cota "A14" corresponde a la luz del carro
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Monorrail Birrail Monorrail  Birrail
D Al A2 A3 A4 A5 A6 A7 A8 A9 A0 A1l Al2 Al13 Al4 A15 Al5 Al16 Bl B2 Peso(Kg) Peso (Kg)
2100 2665 900 335 335
2600 3165 1200 380 380
3100 3665 295(31) 1200 120 (20) 425 425
250 .00 4165 ©5 200 250 258 30 117 300 345 330 621 35(m 500 1s0(30) 120 128 60 - oo o
4200 4765 1800 525 525
2100 2725 900 505 505
2600 3225 0 (@i 1200 565 565
315 3100 3725 70 290 315 268 625 117 400 4775 430 626 g0 1200 130 120 128 65 65 625 625
3600 4225 1500 685 685
4200 4825 1800 760 760

*La cota "B" corresponde a la medida de la platabanda de la viga **La cota "A14" corresponde a la luz del carro



CARACTERISTICAS TECNICAS

DE TESTEROS BIRRAILES
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DZ Al A2 A3 A4 A5 Ab A7 A8 A9 AI0 A1l Al2 A13 Al4 Al15 B1 B2 @dl @d2 Peso (Kg)
3100 3900 1500 930
400 3600 4400 50 390 335 285 50 130 500 565 490 785 275 1500 120 78 390 24 40 990
4200 5000 1800 1065
3100 4070 1500 1220
500 3600 4570 40 410 385 301 100 165 500 615 490 795 320 1500 120 82 380 26 70 1290
4200 5170 1800 1395
* La cota "B" corresponde a la medida de la platabanda de la viga **La cota "A14" corresponde a la luz del carro
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DJ Al A2 A3 Ad A5 Ab A7 A8 A9 A0 A1l Al12 A13 Al4 Al15 Al7 AlI8 B1  Peso (Kg)
3100 3900 1500 1490
500 3600 4400 66,5 410 385 301 48 230 571 619 543 795 320 1500 137 81,5 380 82 1590
4200 5000 1800 1700
3100 4070 1500 2435
630 3600 4570 33 540 495 383 45 268 640 685 606 930 390 1500 180 133 340 90 2595
4200 5170 1800 2790

La cota "B" corresponde a la medida de la platabanda de la viga

**La cota "A14" corresponde a la luz del carro
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE TESTEROS PARA GRUAS SUSPENDIDAS

MONOVIGA A2

SERIE MEDIANA

MODELO TS - M

Ab IPN [%] Carga media
luz Al A2 A4 A5 minmo A7 A8 minimo Rueda @d FESO  admisible por
m mm  mm. mm. mm. mm mm. mm. mm mm mm Kg  2ruedas(daN)
9 1200 1600 205
15 2100 2500 66 472 160 340 100 180 125 63 260 3600
9 1200 1640 275
15 2100 2540 71 522 198 390 105 220 160 63 360 5300
15 2100 2630 460
22 3100 3630 85 595 245 440 110 260 200 100 565 9300
15 2100 2710 730
22 3100 3710 95 595 287 540 130 320 250 100 885 13300

Nota: Las cotas A1 menores a 2100, serdn sélo vdlidas para testeros sueltos

BIRRAIL
SERIE MEDIANA
MODELO TS - B

Ab IPN (%)} Carga media
Lz Al A2 A3 A4 A5  minmo A7 A8  minimo Rueda @d  PESO  admisible por
m mm. mm.  mm.  mm. mm. mm  mMMm. mm. mm mm  mm Kg 2 ruedas (daN) Al A5
9 1600 2000 <900 230
15 2100 2500 900 66 472 160 340 100 180 125 63 260 3600
9 1600 2040 900 310
15 2100 2540 900 71 522 198 390 105 220 160 63 360 5300
15 2100 2630 900 460
2 3100 3630 1200 85 595 245 440 110 260 200 100 565 9300
15 2100 2710 900 730
2 3100 3710 1200 95 595 287 540 130 320 250 100 885 13300

Nota: Las cotas A1 menores a 2100, serdn sélo vdlidas para testeros sueltos

CABEZALES PARA TESTEROS DE GRUAS PUENTE

A20 A19 Cc2
Ci Cabezal para ruedas

2125 @160 @250 @315 @400 @B500

@ hdll: Dimensiones

h1
Q

Rueda c1 co HI A5 A7 AI9 A20 &d
125, 150 180 205 125 10 100 179 80
160 150 180 255 160 275 120 217 100
250 200 230 373 250 18 165 282 125
315 200 230 373 305 505 195 312 125
400 225 250 506 335 38 262 400 160
500 220 250 546 385 48 312 486 200
630 305 345 645 495 45 373 645 250

A7

Cabezal Soldado

Cabezal para rueda @ 630




CABEZALES PARA GRUAS PORTICO

Carga mdxima admisible por rueda en GGG70 (daN)
S/Normas FEM/UNE Grupo M4

Velocidad Ancho carril de rodadura K (mm)
de traslacion
Rueda . nm 40 50 60 70 80

20 4500 5000

125 40 3600 4000
63 3200 3400
20 5900 7000 8300

160 40 5000 6200 7400
63 4400 5400 6400
20 9800 12200 14400

250 40 8900 11100 13400
63 8000 10000 12000

20 12700 15800 18600 18600
315 40 11600 14500 17400 18600
63 10900 13500 16200 17600
20 16500 20700 24800 28900 30000
400 40 15200 18900 22700 26500 30000
63 14200 17800 21400 24900 27800

(%] Tipo Tipo  Dimensiones
Rueda Reductora Motor Al12 A13

160  RFS/160-4T VB2 234 222

250  RFS/250-4T VC 282 215 20 26200 31500 36800 40000
AT [FSEE el B 6 500 40 24400 29300 34200 39000
63 23000 27600 32200 36800
400  RFS/400-4T VD 420 172
20 40500 47200 52800
SOORN IRES/SUUZITH VDR Ea288 WSS 630 40 38000 44300 50600
630  RFS/630-3T VE 928 192 63 35800 41800 47700

Cargas para relacion Rmax/Rmin=0,35
Calidad minima del rail de rodadura $355 (5t52)

BOGIES PARA GRUAS PORTICO

Dimensiones g

I
DIN Tipo caril 3
L K i
| I
A45 45 37 : 1
I
A55 55 45 3
A65 65 53 ‘
536 ¥
A75 75 59 ]
A 100 100 80 i ‘
A120 120 100 :
Bogie @ 315 - 400
Carril cabeza plana: k=1L-2r
Carril cabeza abombada: k=1L-4/3r
Carril cuadrado: k=L

A0 EIC LAY

Bogie @ 500 - 630

Bogie @ E/C D Al A2 A3 Ad A5 A6 A7 A8 A9 AI0 A1l Al12 A13 @d
315 500 315 458 457 915 315 266 423,5 42,5 131 207 208 184 287 210 160
400 550 400 545 537 1082 335 344 544 50 166 262 270 262 420 172 200
500 650 500 675 612 1287 385 369 619 30 208 287 350 277 428 165 250
630 800 630 848 773 1621 495 385 700 65 265 373 448 278 928 192 250



PLAND GENERAL DE GRUA PUENTE

1. Final de carrera de husillo en elevacién y 12. Soportes de proteccion de mangueras.
seguridad. 13. Soportes sobre perfil para conduccién de cable
2. Limitador de carga. eléctrico.
3. Botonera enchufable mediante conector. 14. Empalme perfil.
4. Topes de carro en viga. 15. Soporte deslizante.
5. Soportes de las mangueras de alimentacién carroy  16. Tope final.
botonera atornillados. 17. Carritos.
6. Conexiones de armario y motores mediante 18. Radio (opcional).
conectores rapidos numerados. 19. Soporte fijacion perfil a viga.
7. Brazo tomacorrientes para alimentaciéon de la grda  20. Soporte perfil. @ o
y caja de conexiones. 21. Armario fraslacion.
8. Final de carrera de traslacion del carro. 21A. Armario del polipasto.
9. Final de carrera de fraslacion del puente. 22. Barra soporte de escalera para acceso al armario
10. Tope de accionamiento del final de carrera del eléctrico.

carro. 23. Carril de rodadura del carro. L
11. Brazo arrastrador para alimentacién del carro. > Q-
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