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Rodzaje suwnic w zaleznos$ci od sposobu dziatania
elementu chwytakowego

Suwnice z chwytakiem o napedzie elektrohydraulicznym

Chwytaki wielotupinowe (pazurowe) lub dwutupinowe uruchamiane zespotem
elektrohydraulicznym sktadaja sie z silnika elektrycznego, pompy i zaworow hydraulicznych, ktore
odpowiednio zabezpieczonym wezem dostarczajg olej pod cisnieniem do cylindréw poruszajgcych
tupiny. Wszystkie te elementy stanowig zintegrowana czes¢ chwytakow tupinowych.

Zasilanie elektryczne chwytakoéw tupinowych jest dostarczane poprzez zwijak kablowy
sprezynowy lub zwijak elektryczny, w zaleznosci od wysokosci i predkosci podnoszenia.

Obecnie wigkszos¢ suwnic dla zaktadow przeksztatcania odpaddw jest zaopatrzona w chwytaki
o0 takim napedzie.

Suwnice z chwytakiem o napedzie mechanicznym

Chwytaki wielotupinowe (pazurowe) lub dwutupinowe napedzane mechanicznie sg zazwyczaj
zaopatrzone w4liny: bazujg na dwdch linach zamykajacych i dwach linach trzymajacych.

Z tego powodu potrzebny jest specjalny uktad podnoszenia sktadajgcy sie z dwdch bebnéw. Oba
bebny muszg wykonywaé ruchy $cisle okreslone przez wytgcznik réznicowy, raz w tym samym kierunku,
razw przeciwnym.

Jego dziatanie wyglada nastepujgco:

1. Przy podjeciu tadunku, otwarty chwytak ustawia sie na materiale zatadunkowym ze
zluzowanymi linami zamykajacymi. Ciggnac liny zamykajace przyblizamy trawerse dolng do gornej,
zamykajac w ten sposob tupiny. Aby chwytak swoim wtasnym cigzarem wszedt w materiat, liny trzymajace
nalezy odpowiednio zluzowa¢ w czasie zamykania lub troche wczesniej.

2. Podnoszenieiopuszczanie zamknigtego chwytaka odbywa sig, gdy tupiny zostaty zamknigte. Kontynuujgc weigganie linzamykajacych
chwytak sie podnosi. Aby zapobiec zbytniemu rozluznieniu lin trzymajgcych, nalezy je podciggac réwnoczesnie z linami zamykajgcymi.

3. Przyotwieraniu chwytaka nalezy napiac liny trzymajace i poluzni¢ liny zamykajace, ktore obnizajg trawersg dolng i otwierajg tupiny.

4. Przypodnoszeniuiopuszczaniu otwartego chwytaka zluzowana jest trawersa gorna wraz z ling trzymajaca. Aby opusci¢ chwytak, liny
zamykajace i trzymajace nalezy rozwijac réwnomiernie i jednoczesnie.

Réznice w zbloczach réznych uktadéw napedowych.

NAPED ELEKTROHYDRAULICZNY

Wigksza kontrola operacyjna pracy.

Mniejsza waga wciagarki, w konsekwencji takze suwnicy, przy tym samym udzwigu.
Mniejszy koszt suwnicy wynikajgcy z poprzedniego punktu.

Prostsze sterowanie elektryczne, a tym samym tansze.

Mniejsza strefa martwa.

Wieksze straty w przypadku zapalenia sie odpaddw w zasypie.

Mozliwe zuzywanie sie wyposazenia chwytaka ze wzgledu na uderzenia

W Czasie pracy urzadzenia.

Wymagana regularna wymiana filtra ciSnieniowego i filtra olejowego, ze wzgledu na
konstrukcje.

Wymagana kontrola zuzycia pierscienia mocujgcego.

Lepszy czas napetniania, dzieki lepszemu dopasowaniu do masy odpadow.
Krotszy czas wymiany chwytaka.

Nizsza wysokos$¢ chwytaka.

NAPED MECHANICZNY

Zasada o0goIna dziatania - wigksza szybkos¢ otwieraniaizamykania.

tatwiejsza konserwacja chwytaka.

Wymaga regularnej wymiany linzamykajacych.

Pracujgc chwytakiem mechanicznym na nieregularnej powierzchni, gdzie materiat jest

roznorodny, chwytak nie zawsze pracuje w pionie, w zwigzku z tym uktad olinowania
bardziej sie zuzywa.




Okreslenie cyklu pracy LK
Dane poczatkowe
Wydajnosc¢ instalacji (t/h)
Pojemno$¢ chwytaka (m3) » . ; :
Gestosé materiaty odpad (t/m3) llos¢ ruchéw na godzing (cykle/godzing)
e OS_C materia U_O pa OW?QO m DOSTEPNY czas na cykl [sekundy/cykl)
Czas uzytkowy w ciggu godziny (w minutach) = (60' - czas
homogenizacji odpadu w bunkrze)
Srednie zasiegi
Srednie podnoszenie i opuszczanie (m) = H1 + H2 + 2/3 H bunkra
H1 = Wysokos¢ pomiedzy gorng czescig bunkra a gorng czescig zasypu
H2 = odlegtos¢ pomiedzy zamknigtym i podniesionym chwytakiem a gorng czescig zasypu
Rekomendowana wysokos$¢ H2 >=1m
H bunkra = wysoko$¢ bunkra
Sredni zakres jazdy weiggarki (m) =1/2x S
S = rozpieto$¢ suwnicy
Sredni zakres jazdy suwnicy (m) = 2/3 x |
| = najwieksza odlegto$c pomiedzy osig zasypu i brzegiem bunkra (w przypadku, gdy jest wiecej zbiornikéw
i odlegto$¢ miedzy nimi jest wigksza niz |, nalezy bra¢ pod uwage 2/3 tej odlegtosci)
PFQdkOéCi CZAS ROZRUCHU
UZYSKIWANE TYP ROZRUCHU
PREDKOSCI (m/min) WOLNY SZYBKI Z OBCIAZ | STYBKI BEZ OBCIAZ
Nalezy okreslic predkosci poszczegolnych ruchow. Uwzgledniajac te predkosci 96 25
zostanie zweryfikowana dtugos¢ catego cyklu. ;i ii 5
Aby wyliczy¢ czas trwania kazdego ruchu nalezy uwzgledni¢ czas rozpedzania i 3;68 22 3512 3
hamowania; podstawe stanowig wielko$ci podane w zatgczonej tabeli. Z zatozenia 19260 gi 556 i;
proponujemy przyja¢ wielkosci odpowiadajgce obecnemu zastosowaniu. 150 ' 63 48
210 Fo
Opis dtugosci cyklu
- Zamknigcie chwytaka tupinowego sekundy - Najczesciej stosowany jest system, gdzie ruchy wykonywane sg
- Podnoszenie obcigzenia sekundy pétautomatycznie. Takie ruchy jak otwieranie i zamykanie
- Przejazd suwnicy - sekundy chwytaka, a takze precyzyjne ustawienie suwnicy w miejscu
- F’FZGJHZ_d weiggarki sekundy pobrania tadunku wykonywane sg poprzez sterowanie reczne,
- Otwarcie chwytaka sekundy natomiast pozostate ruchy sa automatyczne.
- Przejazd weiggarki sekundy
- Przejazd suwnicy sekundy - W trybie operacyjnym potautomatycznym, w celu skrdcenia
- Opuszczenie chwytaka tupinowego bez obcigzenia sekundy dtugosci cyklu jazda suwnicg iwciggarka jest jednoczesna.

Catkowity czas WYMAGANY na cykl
Weryfikacja

Czas WYMAGANY na cykl < Czas DOSTEPNY na cykl

(W przypadku, gdy czas dostepny jest krotszy, niz czas wymagany nalezy zweryfikowaé parametry udzwigu chwytaka

i predkosci poszczegolnych ruchow).

Rysunek pogladowy

Stanowisko
sterownicze

Rozpietosc

Bunkier H

Wazne jest, aby zdefiniowat: miejsce postoju chwytaka wielotupinowego, miejsce postoju suwnicy, miejsce firanki kablowej,

a takze okreslic wygodny dostep do konserwacji suwnicy.
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Suwnice z chwytakiem elektrohydraulicznym

Typ
przekfadni

GHF

GHG

GHI

Udzwig w
tonach
3,2
4
5
6,3
8
10
12
13,5
15

Chwytak
dwu- lub
wieloiuginowy
m
2-2,5
2,5
3-3,5
4-4,5

10
10 - 12

o 0 U1
O OV O

Grupa
pracy”
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8

Rozpigtosc
(m)

5-30
5-30
5-30
5-30
5-30
5-30
5-30

Wysokosc
podnoszenia

h%i;m]
10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30

“Nasze do$wiadczenie pokazuje, Ze dla tego typu uzytkowania rekomendowane sg grupy pracy M7 lub M8.

Kilka referencji

Predkosc
podnoszenia
(m/min)

16 - 40
16 - 40
16 - 40
16 - 40
16 - 60
16 - 60
16 - 40
16 - 50
16 - 40

Tabele wyboru
Predko$¢ jazdy Predkosc jazdy

weiggarki suwnicy
(m/min) (m/min)
20 - 60 40 - 60
20 - 60 40 - 60
20 - 60 40 - 60
20 - 60 40 - 60
20 - 60 40 - 60
20 - 60 40 - 60
20 - 60 40 - 60
20 - 60 40 - 60
20 - 60 40 - 60

Udzwig w tonach Przedsigbiorstwo

32 DRAGADOS OBRAS Y PROYECTOS - MELILLA
4 U.T.E. PLANTA R.S.U. PINTO - MADRYT

5 MASIAS RECYCLING - CHINY

6,3 ANDRITZ - SZWAJCARIA

8 U.T.E. CBC MIRAMUNDO - KADYKS

10 U.T.E. ECOPARC - BARCELONA

12 U.T.E. MEIRAMA - LA CORUNA
135 VERTRESA - MADRYT

15 U.T.E. MONTCADA - BARCELONA

Suwnice z chwytakiem mechanicznym

Typ
przektadni

GHG
GHI

GH)

Udzwig w
tonach
12
13
15
18
20
25

Chwytak
dwu-lub
wielo-
tupinowy m’

5-6,3
6,3-8
8-10
10
12,5
12,5-16

Grupa
pracy”

M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8
M7 - M8

Rozpigtosc
(m)
20 - 30
20 - 30
20 - 30
20 - 30
20 - 30
20 - 30

Wysokos¢
podnoszenia
do wys.
haka {m]

10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30
10 - 30

“Nasze do$wiadczenie pokazuje, ze dla tego typu uzytkowania rekomendowane sg grupy pracy M7 lub M8.

Kilka referencji

Predkosé
podnoszenia
(m/min)

40 - 48
40 - 48
40 - 80
40 - 80
40 - 80
40 - 80

Predko$c jazdy
weiggarki
(m/min)

40 - 60
40 - 60
40 - 60
40 - 60
40 - 60
40 - 60

Predkosc jazdy
suwnicy
(m/min)

40 - 60
40 - 60
40 - 60
40 - 60
40 - 60
40 - 60

Udzwig w tonach Przedsigbiorstwo
10 VIROEX - USURBIL
12 TIRME S.A. - MAJORKA
13 GONIO S.L. - KUBA
15 TIRME S.A. - MAJORKA
18 TIRME S.A. - MAJORKA
20 VIROEX S.L. - KUBA
25 TIRME S.A. - MAJORKA

Przedstawione dane sg orientacyjne, dla kazdego przypadku zalecamy konsultacjg z GH. W przypadku innych konfiguracji lub wymiaréw skonsultuj sie z Centralg GH.



Standaryzowany przez GH system okablowania elektrycznego LK
suwnic dla zaktadow przeksztatcania odpadow

Diagram instalac;ji elektrycznej

SUWNICE DLA ZAKEADOW
PRZEKSZTALCANIA ODPADOW

SZAFY ELEKTRYCZNE SZAFY ELEKTRYCZNE
W STEROWNI CCM NA SUWNICY
Uktad okablowania CCM Uktad GH-BUS Uktad GH-WE

Zautomatyzowane systemy zarzadzania odpadami

POSICION D

ETHERNET
SWITCH

57-300
Ei]
. lI “ LD-OEM 1000

1 N S s
o ﬁ

W-TBSAP

Kolejne kroki do okreslenia projektu suwnicy dla zaktadéw przeksztatcania odpadow

Na poczatku musimy ustali¢ lokalizacje szaf elektrycznych. Mamy dwie opcje, a wybor nalezy do Klienta.
1.- Szafy elektryczne w klimatyzowanej sterowni.

W ten sposdb koncentrujemy w jednym miejscu wszystkie kable zasilajgce, sterownicze i sterownicze dla enkoderéw; doprowadzamy je z
szafy elektrycznej do suwnicy i do kabiny (patrz strona 6).

Szafy elektryczne sq lepiej zabezpieczone przed kurzem, wilgocig itp., a takze fatwiejsza jest ich konserwacja. Oznacza to jednak wyzszy koszt
instalacji ze wzgledu na przebieg statej i ruchomej czesci okablowania.

2.- Szafy elektryczne na suwnicy pomostowe;j.
Mamy do wyboru dwa rozwigzania, z ktorych nalezy wybra¢ system lepiej odpowiadajgcy potrzebom Klienta:
Dobierajac system GH-WE lub GH-BUS nalezy wzig¢ pod uwage dtugos¢ hali.
W systemie GH-WE lub GH-BUS szafy elektryczne zainstalowane sa na suwnicy, co utrudnia dostep osobom niepowotanym.

Z ekonomicznego punktu widzenia najbardziej korzystne bedzie zainstalowanie uktadu GH-WE, ktory zasilany jest bezposrednio z
szynoprzewodu, instalacja jest wtedy szybsza i prostsza niz montaz okablowania z wozkami kablowymi (patrz strona 8).

Wada tego systemu jest jego zasieg dziatania, ktory jest ograniczony do 100m w pasmie 2,4 GHz-100mW. Natomiast jesli dozwolona bedzie
instalacja 5 GHz-1W, mozna znacznie zwigkszy¢ zasieg, spowolni to jednak dziatanie przekaznikow i sprzetu WiFi.

System GH-BUS (patrz strona 7) pozwala zwiekszy¢ zasieg jazdy. W tym celu montowane sg wzmacniacze gwarantujgce komunikacje do
300m.
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Systemy instalacyjne (CCM)

Tablica rozdzielcza w sterowni

Instalacja statego okablowania zasilania i sterowania od tablicy rozdzielczej (CCM) do korica nawy na wysoko$ci torowiska
suwnicy, poprzez uktad kabli w korytkach kablowych.

Instalacja statego okablowania sterowania od szafy elektrycznej do stanowiska sterowniczego poprzez uktad kabli w korytkach
kablowych.

Instalacja statego okablowania wytgcznikéw bezpieczenstwa od szafy elektrycznej do zasypu, uktad kabli w korytkach kablowych.

Instalacja ruchoma okablowania zasilania i sterowania od konca nawy na wysokosci torowiska do suwnicy na wozkach
kablowych.

Magistrala Profibus z enkoderami absolutnymi.

Wyswietlacz pokazujgcy wage przewozonego tadunku, zsumowang wage przewieziong podczas zmiany, nieprawidtosci na
suwnicy.

Komunikacja ze Scada po sieci Ethernet lub Profinet.

Zmiana sterowania w sieci Profinet pomigdzy sterownikiem PLC suwnicy Ai suwnicy B.
Wytgcznik raznicowy dla chwytaka mechanicznego.

Dodatkowy uktad antykolizyjny poprzez wykorzystanie enkoderow absolutnych.
Ograniczenie strefy kabiny poprzez wykorzystanie enkoderow absolutnych.

Uktad okablowania CCM
Szafa elektryczna w CCM

- tatwy dostep w celach konserwacji.
- Ochrona przed kurzem

i wilgocia.
- Wydtuzony czas pracy elementow
elektrycznych.
Instalacja ruchoma na
suwnicy pomostowej
- Instalacja ruchoma poprzez wozki kablowe.
- Instalacja stata poprzez uktad kabli w
korytkach kablowych.
- Przewod zasilania.
- Przewod sterowania.
- Przewod sterowania dla enkoderow.
- Przewo6d magistrali.
Stanowisko sterownicze
) - Wyswietlacz wagi.
Suwnica pomostowa - Manipulatory analogowe.
- Sygnaty optyczne pokazujgce nieprawidtowosci.
- Enkodery absolutne. - Siedzenie regulowane i ergonomiczne.
- Zwijak kablowy elektryczny. - Obrotowe stanowisko sterownicze.
- Dodatkowy system antykolizyjny. - Wytacznik bezpieczenstwa kategorii 0.

- Ograniczenie strefy kabiny poprzez enkoder.

3 ; S . - Automatyczny dojazd do osi zasypu.
- Potwierdzenie zwolnienia hamulcow.

- Powrdt do stacji poczatkowe;.

Przyktadowe projekty okablowania z szafami elektrycznymi w sterowni (CCM)

Ecoparc 1- Barcelona (2 suwnice pomostowe) Tirme Methanization Plant - Palma de Mallorca (2
suwnice pomostowe)

U.T.E. Montcada - Barcelona (2 suwnice pomostowe
[ P ] Tirme - Palma de Mallorca (4 suwnice pomostowe i 3

suwnice pomostowe -

Sidonsa - Francja (2 suwnice pomostowe) e A
w fazie instalacji)



Systemy instalacyjne (GH-BUS) &

Panel elektryczny na suwnicy

Instalacja ruchoma zasilania (3x400V+PE) od kofica nawy na poziomie torowiska do suwnicy. Magistrala do komunikacji pomiedzy
sterownikami PLC suwnic pomostowych, od stanowiska sterowania i urzadzenia bezpieczenstwa poprzez system wozkow
kablowych.

Instalacja statego okablowania od konca nawy na poziomie torowiska do stanowiska sterowniczego magistrali do komunikacji
miedzy sterownikami PLC suwnic pomostowych, od stanowiska sterowania i urzgdzenia bezpieczenstwa poprzez ukfad kabli w
korytkach kablowych.

Magistrala Profibus z enkoderami absolutnymi.

Wyswietlacz pokazujgcy wage przewozonego tadunku, zsumowang wage przewieziong podczas zmiany, nieprawidtowosci na
suwnicy.

Komunikacja ze Scada po sieci Ethernet lub Profinet.
Dodatkowy uktad antykolizyjny poprzez wykorzystanie enkoderow absolutnych.
Ograniczenie strefy kahiny poprzez wykorzystanie enkoderéw absolutnych.

Uktad GH-BUS

Stanowisko sterownicze

- WysSwietlacz wagi.

- Manipulator analogowy.

- Sygnaty optyczne pokazujgce nieprawidtowosci.
- Siedzenie regulowane i ergonomiczne.

- Obrotowe stanowisko sterownicze.

- Wytacznik bezpieczenstwa kategorii 0.

- Automatyczny dojazd do osi zasypu.

- Powrat do stacji poczatkowej.

Instalacja ruchoma na
suwnicy pomostowej

- Instalacja ruchoma poprzez wazki kablowe.
- Instalacja stata poprzez uktad kabli
w korytkach kablowych.
- kabel 3x400V+PE.
- Przewod magistrali.
- Przewdd (wytgcznik bezpieczenstwa).

Suwnica pomostowa

- Enkodery absolutne.

- Zwijak kablowy elektryczny.

- Dodatkowy system antykolizyjny.

- Ograniczenie strefy kabiny poprzez enkoder.
- Potwierdzenie zwolnienia hamulcow.

Przyktadowe projekty okablowania z szafami sterowniczymi na suwnicach (GH-BUS)

U.T.E. Meirama - Cerceda Ecoparque La Rioja - Logrofio

(5 suwnic pomostowych) (1 suwnica pomostowa)

U.T.E. Miramundo - Medina Sidonia U.T.E. Sando - Malaga

(1 suwnica pomostowa) (1 suwnica pomostowa)

Vertresa - Madryt (3 suwnice pomostowe) Abogarse - Sewilla (1 suwnica pomostowa)

UTE. Tecmed - Teneryfa (1 suwnica pomostowa) Elecnor - Teneryfa (1 suwnica pomostowa)
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Systemy instalacyjne (GH-WE)

Panel elektryczny na suwnicy

Instalacja okablowania zasilania (3x400V+PE) - szynoprzewod wzdtuz nawy.

Instalacja stata urzadzenia bezpieczenstwa i stanowiska sterowniczego.

Sterowanie i sygnalizacja pomiedzy suwnicg i stanowiskiem sterowniczym poprzez Wifi (3, 4 lub 5 GHz).
Magistrala Profibus z enkoderami absolutnymi.

Wyswietlacz pokazujgcy wage przewozonego tadunku, zsumowang wage przewieziong podczas zmiany, nieprawidtowosci na
suwnicy.

Komunikacja ze Scada po sieci Ethernet lub Profinet.
Zmiana sterowania w sieci Profinet pomigdzy sterownikiem PLC suwnicy Ai suwnicy B.
Dodatkowy uktad antykolizyjny poprzez wykorzystanie enkoderow absolutnych.

Ograniczenie strefy kahiny poprzez wykorzystanie enkoderow absolutnych.

Uktad GH-WE

Stanowisko sterownicze

- Wyswietlacz wagi.

- Analogowy manipulator sterowniczy.

- Sygnaty optyczne pokazujgce nieprawidtowosci.
- Siedzenie regulowane i ergonomiczne.

- Obrotowe stanowisko sterownicze.

- Wytacznik bezpieczenstwa kategorii 0.

- Automatyczny dojazd do osi zasypu.

- Powr0t do stacji poczatkowe;.

- Komunikacja Wifi pomiedzy stacja sterowania i
suwnicg 3, 4 lub 5 GHz.

- Predkos$¢ transmisji.

- Zasilanie poprzez szynoprzewdd.

- Wytgeznik zasilania ( Kategorii ,0").

3x400+PE

Suwnica pomostowa

- Enkodery absolutne.

- Zwijak kablowy z silnikiem.

- Dodatkowy system antykolizyjny.

- Ograniczenie strefy kabiny poprzez enkoder.
- Patwierdzenie zwolnienia hamulcow.

Przyktadowe projekty okablowania z szafami sterowniczymi na suwnicach (GH-WE)

Biocompost - Vitoria (2 suwnice pomostowe) U.T.E. Tem - Mataré

Urbaser - Zamora (1 suwnica pomostowa) (2 suwnice pomostowe)

UTE. Hornillos - Walencja Andritz - Istambut (1 suwnica pomostowa)

(3 suwnice pomostowe)



Tabela suwnic pomostowych dla zaktadéw przeksztatcania odpadow [ 3

Elementy standardowe i opcjonalne. Przyktady instalacji

GH-CCM GH-BUS GH-WE
ODLEGtOSC >100m TAK TAK NIE
DUGOSC ZYCIA SZAFY ELEKTRYCZNE) ecoe ° °
KLIMATYZACJA SZAFY ELEKTRYCZNE) 4000W NIE TAK TAK
KOSZT INSTALAC)I (XYY oo °
WYACZNIK ROZNICOWY
[CHLV\/}YTAK MECHANICZNY) OPCIA NIE OPCIA
OGRANICZONA STREFA TAK TAK TAK
DODATKOWY SYSTEM ANTYKOLIZYINY TAK TAK TAK
WYSWIETLACZ TAK TAK TAK
KOMUNIKACJA KOMPUTEROWA TAK OPCJA TAK
ENKODERY ABSOLUTNE TAK TAK TAK
ENKODERY INKREMENTALNE NIE NIE NIE
KONSERWACJA INTERNETU TAK OPCIA TAK
WAGA PRZEWOZONEGO +ADUNKU TAK TAK TAK
KATEGORIA WAZENIA Il OPCJA OPCJA OPCJA
SKANER OBJETOSCIOWY OPCIA OPCIA OPCIA
PROGRAMOWALNY ZAKRES PRZYSPIESZANIA/ZWALNIANIA OPCIA OPCIA OPCIA
SUMOWANIE WAG TAK TAK TAK
NIEPRAWIDEOWOSCI NA WYSWIETLACZU TAK TAK TAK
PRZEMIENNIKI CZESTOTLIWOSCI W FUNKCJI GENERATORA OPCIA OPCIA OPCIA
POTWIERDZENIE ZWOLNIENIA
HAMULCA TAK TAK TAK
ZWIJAK KABLOWY ELEKTRYCZNY TAK TAK TAK
STEROWNIK W SZAFIE ELEKTRYCZNE) TAK TAK TAK
STEROWNIK STANOWISKA STEROWNICZEGO NIE TAK TAK
WYEACZNIK KRANCOWY MAGNETYCZNY TAK OPCJA OPCIA
RAMA WCIAGARKI (4 CZUJNIKI) OPCIA OPCJA OPCIA
STEROWANIE RADIOWE DO PRAC
KONSERWACYINYCH OPCJA OPCJA OPCJA
KABEL STALY TAK TAK TAK
KABEL RUCHOMY TAK TAK NIE
SZYNOPRZEWGD NIE NIE TAK
WYLACZNIKI BEZPIECZENSTWA NA
ZASYPIE TAK OPCJA OPCJA
PUNKT DOSTEPU/KLIENT WIFI OPCIA NIE TAK
MANIPULATOR VNSO TAK TAK TAK
LICENCJA WINCC OPCJA OPCIA OPCIA

Wybaor mechanizméw suwnicy:

WCIAGARKA CZY WCIAGNIK?

Mamy do czynienia z procesem, w ktdrym suwnice odgrywajg decydujgca role. W przypadku awarii zatrzymujg catg instalacje, co zwykle
powoduje powazne problemy.

Dlatego tez rekomendowane jest, aby przy waznych instalacjach przewidzie¢ chociaz jedng suwnice zapasowg, aby
wrazie potrzeby mogta by¢ uzyta.

Praca instalacji przetwarzania odpadow okreslana jest w tonach na godzine, zazwyczaj 0znacza to dla suwnicy duzg ilos¢ cykli na
godzine.

Aby umozliwi¢ wymagang ilos¢ cykli na godzine w tego typu instalacjach wymagane sg predkosci znaczgco wyzsze niz w pracy suwnic
majacych inne zastosowanie.

Suwnice te, nawet gdy jezdzg bez tadunku, sg znacznie bardziej obcigzone ze wzgledu na mase chwytaka; jest to okoto 60% obcigzenia
nominalnego. Gdy suwnice obcigzone sg tadunkiem, waga catosci jest bliska obcigzenia maksymalnego.

Z tego powodu dobdr mechanizméw wg klasyfikacji F.E.M. (Europejska Federacja Transportu Materiatow) dla tego typu instalacji i
suwnic jest najczesciej z grupy M8, w szczegadlnych przypadkach Izejszego wykorzystania, moze by¢ np. grupa M7.

Masa i ilos¢ podnoszona przez chwytaki powoduje koniecznos¢ wzmaocnienia weiggarek i dopasowania przyspieszania, aby zapobiec
przecigzeniomw momencie hamowania.

W wielu przypadkach nieréwna powierzchnia odpadow w bunkrze powoduje, ze chwytak czesto ustawia sie skosnie, co powoduje
nacigganie lin w ten sam sposob. Z tego powodu prowadnice liny takie jak w standardowych urzgdzeniach podnoszenia nie sg
rekomendowane.

Doswiadczenie pokazuje, ze w momencie wyboru suwnicy rekomendowane jest wziecie pod uwage nie tylko biezacej ilosci operacji na
odpadach w tonach na godzine, ale takze przysztych, aby zabezpieczy¢ mozliwo$¢ wykonywania przez suwnice wiekszej ilosci operacji.

Specyficzna pracatego typu suwnic powoduje, ze niewskazane jest uzycie dla takich operacji wciggnikow.
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Tabela suwnic pomostowych dla zaktadéw przeksztatcania odpadow

Tabela uktadu elektrohydraulicznego

Typ UdZWIgh . H Predkusg Grupa Rozplq?osc .[Ilhriyt.ak M:I::lyaTcaILne b1 b2 A B E F G RV S\; RT RF

praekfadni| " tonac Torowisko| | podnoszenia | | suwnicy | wielofupinowy | GRS ] E/C L E/C | Max i Max Kg
t m/min m m3 ilotupnowego mm | mm Kg Kg Kg

5 3456 | 2069| 346 | 484

10 4547 2053|455 | 637

3,2 10+30| 1640 | M8 15 2:2,5 | 3075 |1537|1538|398°|1650|5500|5000(°°0% 5644 [2781] 564 | 790

20 6518 | 3472] 652 | 913

25 2955|1782 5625] 7751 |4594] 775 | 1085

5 3733 [2192] 373 ] 523

10 2885 |2115| 489 | 684

4 10+30| 16240 | M8 15 3 3075 |1537|1538[3085|1650|5500|5000(°°%>[ 6003 [2822] 600 | 840

20 7303 [3917] 730 | 1022

GHE A6 25 29551782 5625| 8127 |4618] 813 | 1138

5 4071 [ 2480] 407 | 570

10 3345|1650 5565 5367 | 2259] 537 | 751

5 10+30| 16238 | M8 15 3:3,5 | 3280 |1640|1640 2800|5000 6532 | 2918] 653 | 914

20 7856 [ 3989] 78 | 1100

25 32151782 562575835 [4813] 883 | 1237

5 4508 [3052] 460 | 643

10 3585)1650 5565176230 [2795] 643 | 900

6,3 10+30| 16238 | M8 15 4:4,5 | 3650 |1825|1825 2800|5000 7666 | 3334] 767 | 1073

20 3455|1782 5625|8813 |4132] 881 | 1233

25 9817 [4928] 982 | 1374

5 4200|1730 5565| 5462 |3876] 546 | 765

) 5000 7819 | 3376] 782 | 1095

8 10+30| 16240 | M8 15 526 3915 |1957|1958|4060| 1862|544 56255054 [3659] 905 | 1268

20 10411]4539] 1041 | 1458

25 e ks 550016300 5154715790 1195 | 1672

5 4550|1730 5565 5605 |4732] 561 | 785

10 5000 8391 [3804] 839 | 1175

GHG | 10 | A-65|10+30| 1640 | M8 15 829 4475 |2237|2238|4410|1862 /544 562575578 [4154] 998 | 1397

20 11307]4863| 1131 | 1583

25 | ki 550016300 555765961 1278 [ 1789

5 6268 |5269] 627 | 878

10 | 5000| 5625535574073 932 [ 1305

12 10+30| 16240 | M8 is 8+9 4475 |2237(2238 2800 11139]4473| 1114 | 1560

20 e 5500|®390[15372(4998[ 1237 [ 1732

25 4130]2140 6470] 14244 6444 1424 | 1994

5 7725 |6795] 773 | 1082

10 497512225 5200|5825 4736514875 1137 | 1591

13,5 10+30| 16250 | M8 15 10 4615 |23072308 3100 13369]5026] 1337 | 1872

20 488512315 5800|690 [15245[5975[ 1525 [ 2134

GHI A5 25 4835|2365 6770/ 16938 7112|1694 | 2371

5 5125]2225 5200]5825] 7737 | 7633|774 | 1083

10 11936] 5434|1194 | 1671

15 10+30| 16240 | M8 is 10412 | 4960 |2480|2480|°93%|23153100| o 1660040515380/ 1402 [1962

20 2985 | 2365 6770/ 16060[6360] 1606 | 2248

25 18195/ 78551 1820 | 2547

Rysunki uktadu elektrohydraulicznego
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Tabela uktadu mechanicznego
Udzwig Predkosé G Rozpigtosc Chwytak Maksymalne E F RV RV RT
. | Grupa . itk i )
rzlm dni | W tonach| Torowisko H | podnoszenia P2\ Suwnicy | wielofupinowy i v bl | b2 | A . g/c | g/c 6 | Max | Min | Max | RF
P m . FEM 3 wieupinowego | MM | MM | mm | mm mm Kg
t m/min m m mm | mm Kg Kg Kg
20 5200| 6600| 16808| 7433 | 1681| 2401
3730| 2290
12 10+30| 16+40 M8 25 5+6,3 4920 | 2500| 2500 2800 6800| 19250 9250 | 1925| 2750
5400
30 3660| 2360 6960| 21408| 10992| 2141| 3058
GHG A5
20 4240| 2290 5200| 6600 17548| 7693 | 1755| 2507
13 10+30| 16+48 M8 25 6,3+8 5350 | 2700| 2700 2800| 5400| 6960| 20792| 10208| 2079| 2970
4170| 2360
30 5600| 7160| 22835| 11765| 2284| 3262
20 22315| 9535 | 2232| 3188
5400| 6960
GHI 15 A-75 [ 10+30| 16+80 M7 25 8+10 5660 | 2900| 2900| 4400| 2580| 2800 24693| 10869| 2469| 3528
30 5600| 7160| 26848 | 12328| 2685| 3835
20 5400| 6960 28495| 11455| 2850| 4071
18 10+30| 16+80 M8 25 10 5660 | 2900| 2900| 4400| 2920| 2800 31622| 13190| 3162| 4517
5600| 7160
30 33918| 14558| 3392| 4845
20 5400| 6960 29945| 12005| 2995| 4278
A-100
GH) 20 10+30| 16+80 M8 25 12,5 6120 | 3100| 3100| 4800| 2920| 2800 33182| 13630| 3318| 4740
5600| 7160
30 35926| 15299 3593| 5132
20 5400| 6960 33385| 13915| 3339| 4769
25 10+30| 16+80 M7 25 12,6+16 6650 | 3400| 3400| 5080| 2970| 2800 36363 | 14887| 3636| 5195
5600| 7160
A-120 30 39707 | 16893| 3971| 5672
Rysunki uktadu mechanicznego
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NA CALYM SWIECIE
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Obecnosé w

KRAJACH

NA 5 KONTYNENTACH

zainstalowane dzwigi

Metreeee

NAJLEPSZYCH
PRODUCENTOW DZWIGOW
NA SWIECIE

www.ghcranes.com

Beasain

BIURA CENTRALNE
T: +34 943 805 660
ghcranes@ghcranes.com

Olaberria

GH GLOBAL SERVICE

T: +34 902 205 100
globalservice@ghcranes.com

GH, delegacje na Swiecie

Alsasua

CENTRUM OBROBKA
T: +34 948 467 625

Bakaiku

CENTRUM PRODUKCJI SUWNIC
T. +34 948 562 611

Jaén
CZESCI ZAMIENNE
T: +34 902 205 100

Brazylia

Cabreuva

GH DO BRASIL IND. E COM. LTDA.

T: +55 1144090066
vendas@ghcranes.com.br

Chiny

GH (SHANGHAI)
LIFTING EQUIPMENT CO., LTD.
T: +86 21 5988 7676
ghcranes@ghcranes.com.cn

Shanghai

Kolumbia
GH COLOMBIA SAS

T: +57 1 750 4427
ventasghcolombia@ghcranes.com

Bogota

-

Francja

GH FRANCE SA

T: +33(0) 240 861 212
ghfrance@ghcranes.com

Couéron

Indie
GH CRANES INDIA PVT. LTD.
T: +91 89561 35444
ghindia@ghcranes.com

Pune

M EkSYK Querétaro
GRUAS GH MEXICO SA DE CV
T. +52 44 22 77 55 03

+5244 2277 50 74
ghmexico@ghsa.com.mx

Peru

GH PERU S.A.C.
T: +51 987816231
ventasghperu@ghcranes.com

[ =

Polska
GH CRANES SP. Z 0.0.
T: +48 34 359 73 17
office@ghsa.pl

Ktobuck

Portugalia szoMamede do Coronado
GH PORTUGAL

T: +351 229 821 688
geral@ghcranes.com

Tajlandia

LGH CRANES CO., LTD.
T: +66 (0)-2327 9399
ghthailand@ghcranes.com

Chonburi

UAE

GH Cranes Arabia FZCO

Office no. 517, 5th Floor, Jafza
Building 16, Jebal Ali Free Zone.
P.O Box Number - 263594

T: +971 4 8810773
gharabia@ghcranes.com

Dubai

USA Illinois

GH Cranes & Components USA- IL
T: (815) 277 5328
ghcranesusa@ghcranes.com

USA Texas

GH Cranes & Components USA- TX
T: (972) 563 8333
ghcranesusa@ghcranes.com

Rosja

GH RUSSIA

T: +7 (495) 745 69 26
ghrussia@ghcranes.com

Lifting
your
world.

Moskwa

anfora.net
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